BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Kapal Keruk Kundur I merupakan salah satu alat produksi yang di miliki oleh PT
Timah, yang beroperasi di lepas pantai, dan telah dilengkapi dengan sistem
pengolahan bijih timah atau washing plant (WP) didalamnya. Untuk WP di KK
Kundur 1, menggunakan 2 (dua) tipe jig, yaitu : IHC-Circular pada jig primer, dan
Pan America(PA)-Rectangular pada jig sekunder dan jig tersier/clean up), dimana
kedua tipe ini memiliki mekanisme kerja jig yang berbeda. Umpan atau feed dari
WP yang diperoleh memiliki kandungan cassiterite (SnO2) yang semakin renda dan
semakin halus, dan begitu juga dengan kandungan mineral ikutan timah (MIT) yang
penting untuk dapat di ambil (recover) juga.

Studi kasus tentang perbandingan kinerja jig IHC-Circular vs jig PA Rectangular
akan memberikan analisa yang lebih spesifik dalam rangka mempelajari kinerja
kedua tipe jig tersebut sebagai bahan pertimbangan implementasi operasional pada
proses washing plant di KK Kundur 1. Untuk meningkatkan kinerja peralatan
pencucian (WP), maka analisis perbandingan operasi kedua tipe jig sangat
diperlukan dengan tujuan untuk mendapatkan kajian tentang perbandingan
recovery, dan karakteristik pemisahan mineral ikutan timah (MIT) yang akan
mempengaruhi grade (%Sn concentrate), serta kajian tentang kinerja operasi jig

dalam kaitan dengan perawatan (maintenance).

Dalam laporan Tugas Akhir ini akan disampaikan secara rinci hasil perhitungan dan
aanalisis data yang terdiri dari dua aspek, yaitu perhitungan kinerja jig dan analiasa
biaya perawatan rutin dan dari kedua tipe jig tersebut (IHC-Circular dan PA-
Rectangular). Kajian dan perbandingan analisis dari kedua tipe jig ini akan
dipresentasikan secara kuantitatif, sehiungga hasilnya diharapkan bisa membantu
dalam meningkatkan kinerja proses pencucian bijih timah secara keseluruhan pada

washing plant KK Kundur 1.
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1.2 Maksud dan Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dalam penelitian ini adalah sebagai berikut:
1. Menganalisa kinerja Jig IHC-Circular
2. Menganalisa kinerja Jig PA-Rectangular

3. Meningkatkan recovery alat pencucian bijih timah

1.3 Ruang Lingkup

Batasan masalah dari penelitian tugas akhir ini adalah menganalisis kinerja dua tipe
jig yang ada di washing plant KK Kundur 1, yaitu tipe jig IHC-Circular yang
digunakan pada Jig primer, dan tipe jig PA-Rectangular yang digunakan pada jig

sekunder dan tersier/clean up.

1.4 Metodologi Penelitian

Metodologi penelitian berikut ini disusun berdasarkan ruang lingkup penelitian
diatas. Fakta perumusan, analisis, merujuk pada pengalaman kerja penulis selama
6 (enam) tahun bekerja di Kapal Keruk Kundur 1, yang didukung data sampling
pencucian di kapal keruk yang dilakukan secara kontinyu, serta kajian pustaka yang
diambil dari berbagai sumber dan literatur.

Tahap-tahap eksperimen yang dilakukan dimulai dari pengambilan sampel,
preparasi dan analisa sampel, pengolahan data, analisa data, dan pelaporan hasil
analisa. Prodesur penelitian yang secara keseluruhan ditunjukkan pada skema

dalam gambar 1 berikut:
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FAKTA
1. Teqadi perbedaan kinerja operasi antara Jig IHC-Circular dan Jig PA-Rectangular
2. Teqadi perbedaan kadar konsentrat akhur dan recovery alat antara Jig IHC-Circular dan
PA-Rectangular

b
PEOBLEM STATEMENT
Perbandingan kinerja operasi jig IHC-Circular dengan PA-
Fectangular

v
| v

PERUMUSAN
1.  Persamaan pengendapan partikel dalam fluida: DATA
m.a=(m-m")g-Fd Data lapangan: -
Dimsna: m = massa partikel kg 1. Parameter operasi tiap jig
m’ =masss flwida yang disinghirkan kg 2. Inventansir peralatan tiap jig
f = density fluida, kzm3 3. Daa Sampling Pencucian
5 =dmsitypadmn,_kggm;fﬂ
E = perceparan partikel m/s2 Data Laboratorinm:
Fd = gaya drag, N 1. Grain Counting Analysis
2. Perhitmgan Recovery Pencucian
E=({EKEk/F.f)x100%
Dimsns: B = recovery minsral berharga
K = massa konsantrat
k = kadar mineral berharza dalam konsent
F = MASEE Inpns - feed
f = kadar mineralberharga dalam umpan
¥

ANATISIS KINERJA OPERAST JIG
= Analisis kadar kasitenit pada umpan, tailing dan konsentrat
= Analisis sinmlasi recovery jig IHC-Clrcular dan PA-Rectangular
= Analisis biaya perawatan jig IHC-Circular dan PA-Fectangular

NO
—I"-'Z::____ FRecovery Pencucian Total =96% ___-_:I:-

) Biaya Perawatan < 250 juta‘tahun

PEMEBAHASAN
Perbandinagn Kinerja Operasi jig IHC-Circular dengan PA-Rectangular
Perbandingan biaya perawatan jig IHC-Circular dengan PA-rectangular

-

EESIMPTTAN
Perbandingan kinerja operasi Jig IHC-Circular dengan Jig PA-Rectangular menunjukkan bahwa daya-
tangkap kasiterit yang mempengaruhi recovery, sehinga kontrol operasi jig dapat disesuaikan dengan
kondisi umpan bijih yang akan masuk proses pencucian yang terkait.

Gambar 1.1 Diagram Alir Penelitian

Institut Teknologi Sains Bandung




	BAB 1
	PENDAHULUAN

