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1.6 Metodologi Penelitian 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DATA 
1. Variabel bebas : 

a. Jenis metode pembuatan 
pipa penyalur tahan korosi 

2. Variabel terikat :  
a. Waktu proses 
b. Laju korosi 
c. Foto makro 

 

KESIMPULAN 

ANALISIS 
1. Waktu proses pada MLP dan CLP 
2. Laju korosi pada MLP dan CLP 
3. Foto makro pada MLP dan CLP 

 

KRITERIA: 
Standar acuan laju korosi ≤ 4 g/m2/24 h (atau 

0.17 mm/y) & Waktu MLP < Waktu CLP 
 

PROBLEM STATEMENT 
Proses MLP menjadi alternatif dalam produksi pipa penyalur fluida tahan korosi selain CLP.  

TEORI / PERUMUSAN 
1. Proses MLP 
2. Proses CLP 
3. Laju korosi = (𝑘	𝑥	𝑊)/(𝐴	𝑥	𝑇	𝑥	𝐷) 
4. Standar ketahanan korosi pipa 

penyalur 
 

FAKTA 
1. Proses pembuatan Clad line pipe relatif lebih lama untuk 1 batang pipa baja karbon 

ukuran diameter 12 inchi, ketebalan pipa baja karbon 12.5 mm dan lapisan paduan 
tahan korosi (CRA) 3 mm membutuhkan waktu pembuatan 7-14 hari.  

2. Penggunaan MLP masih belum diaplikasikan secara meluas  
3. Ketahanan korosi dari MLP dibandingkan dengan Clad line Pipe perlu diteliti dan 

dibandingkan dengan kriteria standar acuan laju korosi ≤ 4 g/m2/24 h (atau 0.17 
mm/y). 
 




