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ABSTRAK 

Repulping Broke Unbleached yang Mengandung Wet Strength untuk Mengurangi 

Defect Flok pada Pembuatan Base Unbleached Greaseproof Paper 

Oleh : Al Dimas Iqbal Putra Kusaini 

Pembimbing : Nurul Ajeng Susilo, S.Si., M.T. 

 
Masalah yang ada di pabrik kertas di Jawa Timur adalah broke ratio pada proses 

pembuatan unbleached greaseproof paper rata-rata sebesar 8% karena proses 

repulping broke masih belum optimal sehingga mengakibatkan penumpukkan 

broke di gudang penyimpanan. Masalah yang ditemukan pada proses repulping 

broke yaitu masih adanya defect flok pada lembaran kertas. Defect flok merupakan 

cacat bintik atau gumpalan pada lembaran kertas akibat serat yang kurang hancur 

pada broke. Hal tersebut dikarenakan adanya kandungan wet strength pada broke 

yang memberikan kekuatan saat kertas dalam keadaan basah yang menyebabkan 

serat tidak akan mudah hancur atau terpisah dalam keadaan basah. Penelitian ini 

bertujuan untuk mengurangi defect flok pada broke unbleached yang mengandung 

wet strength dengan memvariasikan dosis dispersant agent (0 Kg/T, 4 Kg/T, 8 

Kg/T, dan 12 Kg/T), revolusi disintegrator (50000 dan 80000) dan suhu air (45oC 

dan 60oC) agar mendapatkan hasil yang paling baik. Parameter uji yaitu visual 

defect flok, wet tensile index, dry tensile index, wet strength ratio, tearing index, 

bursting index, dan formasi. Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan kondisi 

terbaik pada repulping broke unbleached yang mengandung wet strength yaitu 

dengan menggunakan dosis dispersant agent 12 Kg/T, revolusi disintegrator 80000 

dan suhu air 60oC dengan ukuran flok yang paling kecil dan banyak flok paling 

sedikit. Penambahan broke unbleached yang mengandung wet strength dapat 

mempengaruhi parameter pengujian base unbleached greaseproof paper berupa 

visual defect flok, wet tensile index, dry tensile index, wet strength ratio, tearing 

index, bursting index, dan formasi. 

Kata Kunci : Broke unbleach yang mengandung wet strength, dispersant agent, 

defect flok 
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ABSTRACT 

Unbleached Repulping Broke Containing Wet Strength to Reduce Floc Defects in 

Making Base Unbleached Greaseproof Paper 

By: Al Dimas Iqbal Putra Kusaini 

Advisor : Nurul Ajeng Susilo, S.Sc., M.T. 

 
The problem in paper mills in East Java is that the broke ratio in the process of 

making unbleached greaseproof paper averages 8% because the repulping broke 

process is still not optimal, resulting in a buildup of broke in the storage warehouse. 

The problem found in the repulping process broke was that there were still defects 

in the floc on the sheet of paper. Flock defects are defects in spots or lumps on a 

sheet of paper due to fibers that are not broken enough to break. This is due to the 

presence of wet strength in the broken which provides strength when the paper is 

wet which causes the fibers to not break or separate easily when wet. This study 

aims to reduce floc defects in broken unbleached containing wet strength by varying 

the dose of dispersant agent (0 Kg/T, 4 Kg/T, 8 Kg/T, and 12 Kg/T), disintegrator 

revolution (50000 and 80000 ) and water temperature (45oC and 60oC) to get the 

best results. The test parameters are visual defect floc, wet tensile index, dry tensile 

index, wet strength ratio, tearing index, bursting index, and formation. Based on 

research that has been carried out the best conditions for repulping broken 

unbleached containing wet strength are using a dispersant agent dose of 12 Kg/T, 

disintegrator revolution of 80000 and water temperature of 60oC with the smallest 

floc size and the least number of flocs. The addition of broken unbleached 

containing wet strength can affect the test parameters for base unbleached 

greaseproof paper in the form of visual defect flock, wet tensile index, dry tensile 

index, wet strength ratio, tearing index, bursting index, and formations. 

Keywords: Broke unbleach containing wet strength, dispersant agent, flock defects 
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