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ABSTRAK 
 

Pembuatan Troli Sebagai Alat Pemindah Abu Boiler Studi Kasus Di 

PT.Perkebunan Nusantata VI Rimbo Dua 

Oleh : Diva Akbar 

Pembimbing : Dr. Idad Syaeful Haq S.T., M.T.  

Pada boiler terdapat dust collector yang merupakan alat untuk menangkap 

abu yang terbawa gas panas agar tidak langung terbuang ke udara, terdiri dari 

susunan cone dust cyclone yang akan menangkap abu dimana abu yang lebih 

berat akan jatuh kebawah dan gas panas akan naik  ke chimney, abu yang 

tertangkap akan di atur keluarannya dari cone melalui airlock. Pada PKS 

rimbo dua abu pada keluaran dust collcetor dibiarkan begitu saja, tidak 

memiliki alat untuk menampung abu yang keluar dari dust collector sehingga 

abu tersebut menumpuk pada lantai stasiun boiler. Untuk menampung dan 

membuang abu boiler tersebut dibuatlah troli yang di modifikasi sebagai alat 

untuk manampung dan membuang abu boiler tersebut, pembuatan alat 

dilakukan dengan mendesain alat menggunakan solidwork terlebih dahulu, 

kemudia dilakukan perancangan secara langsung dengan material yang sudah 

ditentukan seperti, pipa besi, plat alumunium, plat strip besi, dan roda troli. 

Pembuatan troli bertujuan untuk membantu operator dan mengatasi masalah 

yang ada pada stasiun boiler, tepatnya di dust collector. Jadi setelah troli 

dibuat, troli berhasil menampung abu boiler dan pembuangan abu boiler 

hanya membutuhkan waktu 15 menit dibandingkan dengan sebelum adanya 

troli yang membutuhkan waktu 60 menit, dengan adanya troli operator jadi 

hemat waktu dan tenaga. 

 

Kata kunci : Stasiun Boiler, Dust Colecctor, Troli, Abu boiler 
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ABSTRACT 

Making Trolleys as Boiler Ash Transfer Tools Case Study in PT. Perkebunan 

Nusantara VI Rimbo Dua 

By : Diva Akbar 

Advisor : Dr. Idad Syaeful Haq S.T., M.T.  

In the boiler there is a dust collector which is a tool to catch ash carried by hot 

gas so that it is not immediately thrown into the air, consisting of a dust cyclone 

cone arrangement will catch the ash where the heavier ash will fall and the hot 

gas will rise into the chimney, the ash caught will be regulated output from the 

cone via the airlock. In the Rimba PKS, the two ashes at the output of the dust 

collector were left alone, there was no device to accommodate the ash that came 

out of the dust collector, so the ash accumulated on the floor of the boiler station. 

To accommodate and dispose of the boiler ash, a trolley was made which was 

modified as a tool for collecting and disposing of the boiler ash. The tool was 

made by designing the tool using solidwork first, then the design was carried out 

directly using predetermined materials such as iron pipes, and aluminum plates. , 

iron strip plates, and trolley wheels. The aim of making the trolley is to help 

operators overcome problems that exist at the boiler station, specifically at the 

dust collector. After the trolley was made, the trolley was successful in holding the 

boiler ash, disposal of the boiler ash only took 15 minutes compared to before the 

trolley which took 60 minutes, with the trolley the operator saved time and 

energy.  

Keyword : Boiler Station, Dust collector, Trolley, boiler ash 
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