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ABSTRAK

Otomatisasi Kontrol Level Pada Kernel Silo Berbasis Mikrokontroler Arduino Di
Sako Mill.
Oleh: Octavianus P I Surbakti
Pembimbing: Lia Laila S.T., M.T.

Pabrik kelapa sawit adalah pabrik yang mengolah tandan buah segar (TBS) menjadi
Crude Palm Oil (CPO). Pabrik kelapa sawit terdapat stasiun Nut & Kernel yang
produk akhirnya ialah kernel. Stasiun Nut & Kernel terdapat tangka yang bernama
Kernel Silo. Kernel Silo berfungsi untuk mengurangi kadar air yang terdapat pada
kernel, Pengeringan dilakukan dengan cara menghembuskan udara panas dari
steam heater kemudian dihembuskan ke dalam kernel silo. Untuk memaksimalkan
berkurangnya kadar air pada kernel, proses pemanasan haruslah dilakukan dengan
maksimal dengan menjaga suhu = 70°C dan juga harus menjaga level dari kernel
silo agar tidak dibawah payung pemanas. Hal ini dikarenakan agar steam heater

tidak keluar dari kernel silo.

Pabrik Kelapa Sawit Sako Mill masih menggunakan /imit switch untuk mengontrol
level dari kermel silo, terdapat kekurangan dari alat tersebut ialah plat yang
digunakan sebagai pendeteksi penuhnya level kernel silo tersebut sering tersangkut
dan menyebabkan rotary feeder terus berjalan dan level pada kernel silo berada
dibawah payung pemanas dan menyebabkan pemanasan tidak maksimal.
Berdasarkan hal tersebut, penulis membuat sistem kontrol level kernel silo dengan
menggunakan sensor jarak yang dinilai lebih efisien. Sensor yang digunakan ialah
sensor Ultrasonik HC-SR04 dan menghubungkannya langsung ke rotary feeder
pada kernel silo sehingga ketika kernel sudah mencapai levelnya rotary feeder

otomatis berjalan.

Metode penelitian menggunakan metode eksperimen yaitu pembuatan alat kontrol
level kernel silo secara langsung. Pemasangan otomatisasi kontrol level
memberikan hasil moisture yang sesuai dengan standar yang ada dan level kernel
silo tetap berada di atas payung pemanas sehingga pemanasan yang terjadi di kernel
silo dapat berlangsung dengan baik.

Kata Kunci : Kernel silo, rotary feeder, Ultrasonik HC-SR04, Moisture
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ABSTRACT

Otomatisasi Kontrol Level Pada Kernel Silo Berbasis Mikrokontroler Arduino Di
Sako Mill.
By: Octavianus P I Surbakti
Advisor: Lia Laila S.T., M.T.

A palm oil mill is a factory that processes fresh fruit bunches (FFB) into Crude
Palm Oil (CPO). In the palm oil mill, there is a Nut & Kernel station, and its final
product is the kernel. In the Nut & Kernel station, there is a tank called the Kernel
Silo. The Kernel Silo functions to reduce the moisture content in the kernel. The
drying process is carried out by blowing hot air from a steam heater into the Kernel
Silo. To maximize the reduction of moisture in the kernel, the heating process must
be done optimally by maintaining a temperature of approximately 70°C and
ensuring that the level of the kernel silo is not below the heater's umbrella. This is

important to prevent steam from escaping the Kernel Silo.

In the Sako Mill Palm Oil Plant, they still use a limit switch to control the level of
the kernel silo. However, the limitation of this device is that the plate used as a
detector for the silo's full level often gets stuck, causing the rotary feeder to keep
running and the kernel silo's level to be below the heater's umbrella, resulting in
suboptimal heating. Based on this issue, the author has developed a control system
for the kernel silo's level using a distance sensor, which is considered more
efficient. The sensor used is the Ultrasonic HC-SR04 sensor, directly connected to
the rotary feeder on the kernel silo. This way, when the kernel reaches its level, the

rotary feeder automatically starts running.

The research method used is an experimental method, involving the direct creation
of the kernel silo level control device. The automated installation of the level control
provides moisture results that comply with the existing standards, and the kernel
silo level remains above the heater's umbrella, ensuring that the heating process

inside the kernel silo proceeds smoothly.

Keywords: Kernel silo, Automation, rotary feeder, Ultrasonic HC-SR04, Moisture
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