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ABSTRAK 

 

Material berkualitas tinggi dibutuhkan dalam otomotif, konstruksi, mekanik 

dan banyak industri lainnya. Perlakuan panas merupakan salah satu metode yang 

digunakan untuk memperbaiki sifat fisik dan kimia suatu material, khususnya baja. 

Perlakuan panas dilakukan dengan cara memanaskan baja hingga mencapai fase 

austenit, menahan suhu beberapa saat, kemudian didinginkan secara cepat (quench) 

hingga membentuk struktur martensit, proses ini disebut pengerasan (hardening). 

Baja JIS S45C merupakan material yang digunakan dalam penelitian ini, Baja JIS 

S45C merupakan salah satu material yang paling banyak digunakan untuk diberikan 

perlakuan panas, karena JIS S45C memiliki sifat mekanik yang cukup baik setelah 

dilakukan heat treatment. 

Percobaan ini diawali dengan memanaskan baja JIS S45C hingga 750 ℃, 

800 ℃, 850 ℃, dan 900 ℃, menahan temperatur selama 30 menit, kemudian di 

quench kedalam oli dan air untuk masing-masing temperatur. Langkah selanjutnya 

dilakukan pengujian baja yang telah diberikan perlakuan untuk melihat perubahan 

kekerasan dan mikrostruktur. Pengujian yang digunakan adalah uji kekerasan, dan 

uji metalografi. Hasil dari pengerasan baja JIS S45C mengalami peningkatan 

kekerasan setelah dilakukan perlakuan, baik pada media quench maupun 

mikrostruktur diubah menjadi bentuk martensit. 

Kata Kunci: Heat treatment, hardening, quenching, austenite, martensite, JIS 

S45C 
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ABSTRACT 

 

High quality material is needed in automotive, construction, mechanical 

and many other industries. Heat Treatment is one of method that used to improve 

physical and sometimes chemical properties of a material, especially steel. Heat 

treatment is work by heating the steel to reach an austenite phase, hold the 

temperature for a while, then cooled rapidly (quench) to form martensitic structure, 

this process is called as hardening. JIS S45C steel is a material that use in this 

study, JIS S45C steel is one of the most widely used materials for heat treatment, 

because JIS S45C has a good enough mechanical properties after heat treat. 

This experiment is start by heating the JIS S45C steel up to 750℃, 800℃, 

850℃, and 900℃, hold the temperature for 30 minutes, then quenched into oil and 

water for each temperature. The next step is tested the treated steel to see changes 

of hardness and microstructures. The test is Hardness test, and Metallography test. 

The result of hardening process JIS S45C steel, hardness was increase after 

treatment is done on both quench media and microstructure was change into 

martensite form. 

Keywords: Heat treatment, hardening, quenching, austenite, martensite, JIS S45C 
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