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Tahapan Operasional Sludge Centrifuge
yaitu terbukanya kerangan air panas dan
tertutupnya kerangan umpan sludge
Produk dari Sludge Centrifuge yang
menjadi LCPKS.

Limbah Cair Pabrik Kelapa Sawit

Produk dari Sludge Centrifuge yang
mengandung minyak terkutip.

Palm Oil Mill Effluent

Kandungan air dalam sampel

Kandungan non-oil solid

Kandungan minyak dalam sampel kering

Kandungan minyak dalam sampel basah
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