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ABSTRAK

Mesin press merupakan mesin yang sangat penting di Kernel Crushing Plant

(KCP), terutama di stasiun pressing. Pada Kernel Crushing Plant (KCP) mesin

press terbagi menjadi 2, yaitu First Press dan Second Press. Mesin press berfungsi

mengeluarkan minyak dari kernel dengan cara dikempa. Sesuai SOP PT. Smart

Tbk., pengoperasian mesin press pada first press dijaga pada beban maksimal 85

ampere dan losses maksimal 14%. Di Pelakar KCP (PLKK) sebelum bulan Mei

2016, ampere mesin press pada first press sering turun  di bawah SOP PT. Smart

Tbk. Hal ini terjadi dan sering tidak diketahui oleh operator maupun asisten

dikarenakan tidak adanya tanda atau peringatan saat ampere dari mesin press

tersebut turun.

Oleh sebab itu di Pelakar KCP (PLKK) dibuat sebuah sistem indikator yang

berfungsi untuk mempermudah pengawasan terhadap mesin press. Sistem indikator

ini berupa pemasangan buzzer/rotary lamp sebagai indikator saat ampere press

turun.

Pemasangan indikator ini menunjukkan penurunan persentase ampere mesin

press ≤ 75 ampere dari 33,89% menjadi 12,07%, ini menunjukkan konsistensi

running ampere mesin press ≥ 75 ampere terjaga. Pemasangan indikator ini

membantu operator dan asisten dalam pemantauan ampere press saat beroperasi.

KATA KUNCI: Kernel Crushing Plant, Mesin Press, Ampere, Losses, Sistem

Indikator
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ABSTRACT

Press machine is the most important thing in Kernel Crushing plant (KCP),
especially at the pressing station. Press machine is divided into two in kernel
crushing Plant (KCP), which is first press and second press. The function of press
machine is to remove the oil from kernel by compressed it. According to SOP PT
Smart Tbk. The operation of the first press machine maintained at maximum loads
85 amperes and maximum 14% losses. In Pelakar, before May 2016 ampere
machine at first press often fall under standard load. These things often happen
without noticed by the operators or the assistants due to lack of the notification and
warning when the load / amperage of the press machine is decrease.

Therefore in Pelakar KCP (PLKK) created a system of indicators that serves to
facilitate monitoring the press machine. The form of this indicator system is a
buzzer/rotary lamp that has been installed as an indicator of when the ampere press
machine decrease.

This installation is expected help operators and assistants in monitoring the ampere
press machine during operation.

KEYWORD: Kernel Crushing Plant, Press Machine, Ampere, Losses, Indicator
System
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