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ABSTRAK 

 

Aluminium seri 6xxx merupakan suatu material logam yang banyak sekali 

digunakan sebagai bahan untuk konstruksi ataupun kebutuhan arsitektur khususnya 

desain eksterior. Aluminium seri ini akan mengalami korosi pada cuaca yang 

ekstrim dan tingkat keasaman yang tinggi. Untuk mengatasi hal tersebut maka 

aluminium seri ini dianodizing dengan menggunakan berbagai macam metode, 

contohnya seperti sulfuric anodizing. Metode anodizing menggunakan asam sulfat 

umumnya menghasilkan permukaan aluminium yang berpori dimana dapat 

menginisiasi terjadinya korosi jika ion asing masuk ke dalam pori-pori tersebut. 

Metode sealing diharapkan mampu mencegah masuknya ion asing kedalam pori 

dengan cara menutup pori-pori tersebut. Pada penelitian ini digunakan sampel 

aluminium seri 6xxx dengan ukuran 60 mm × 30mm × 3mm. Masing-masing 

sampel dianodizing dengan menggunakan elektrolit asam sulfat dengan konsentrasi 

153 ml/L dengan waktu 50 menit pada suhu ruang. Sampel disealing dengan 

menggunakan sealing salt yang mengandung nikel asetat dengan konsentrasi 4, 5, 

dan 6 gr/L selama 20, 40, dan 60 menit. Pada pengujian saltspray selama 48 jam 

diperoleh hasil penurunan laju korosi yang tinggi dengan nilai 0,686 mg/dm2.day 

pada logam aluminium anodizing yang tidak diberikan perlakuan sealing, 

sedangkan nilai laju korosi terendah dengan nilai 0,0414 mg/dm2.day didapat pada 

aluminium anodizing yang disealing dengan menggunakan sealing salt pada 

konsentrasi 6gr/L dengan waktu celup 60 menit. Penurunan laju korosi yang terjadi 

akibat dari pengendapan nikel asetat yang terkandung didalam sealing salt dimana 

pengendapan nikel terjadi melalui reaksi hidrolisis. Endapan tersebut terpenetrasi 

kedalam pori-pori aluminium dan menghalangi masuknya ion dari luar kedalam 

pori-pori untuk menginisiasi terjadinya korosi. 

 

KATA KUNCI : Anodizing, Sealing, Salt Spray 
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ABSTRACT 

 

Aluminum 6xxx series is a metal material that is widely used as materials for 

construction or architectural needs, especially exterior design. This aluminium 

series will experience corrosion in extreme weather and high acidity level. To 

overcome these problems, aluminum series is given anodizing treatment by using 

various methods, such as sulfuric anodizing. Anodizing methods using sulfuric acid 

generally produce a porous aluminum surface which can initiate corrosion if 

foreign ions enter the pores. Sealing method is expected to prevent the entry of 

foreign ions into the pores by closing the pores. In this study used aluminum 6xxx 

series sample with size 60 mm × 30mm × 3mm. Each sample was anodized by 

electrolyte of sulfuric acid with concentration of 153 ml / L with time 50 minutes at 

room temperature. The samples were disealing by using a sealing salt containing 

nickel acetate with concentrations of 4, 5, and 6 g / L for 20, 40, and 60 min. In salt 

spray test for 48 hours obtained the results of a high reduction of corrosion rate 

with a value of 0.686 mg / dm2.day on anodizing aluminum metal that is not given 

sealing treatment, while the lowest corrosion rate value with value 0.0414 mg / 

dm2.day was obtained on the anodizing aluminum which was disealing by using 

sealing salt at concentration 6gr / L with dye time 60 minutes. Then on the test for. 

The decrease in corrosion rate resulting from the deposition of acetic nickel 

contained in the salt sealing wherein the deposition of nickel occurs by hydrolysis 

reaction. The precipitate is penetrated into the pores of aluminum and prevents the 

entry of ions from the outside into the pores to initiate corrosion. 

KEY WORDS: Anodizing, Sealing, Salt Spray 
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