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Abstrak

Salah satu metode yang digunakan untuk mengambil alkali pada dregs adalah
dengan menggunakan metode ekstraksi. Ekstraksi alkali sangat penting dilakukan
untuk meminimalisir soda loss yang terbuang. Untuk mengekstraksi alkali pada
dregs dibutuhkan suatu pelarut. Pelarut yang biasa digunakan adalah wash water.
Namun, penggunaan wash water kurang optimal untuk mengekstraksi alkali karena
nilai konduktivitas yang tinggi sehingga perlu dicari bahan alternatif pengganti
wash water untuk mengefisiensikan penggunaan energi yaitu menggunakan air
kondensat dari vacuum evaporator. Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis
penggunaan air wash water dan air kondensat terhadap nilai Total Titratable Alkali
yang akan dijadikan sebagai weak wash liquor dan Total Alkali pada dregs. Pada
penggunaan air kondensat dengan perbandingan antara dregs dan air kondensat 1:4
dalam waktu ekstraksi 8 jam menghasilkan nilai Total Alkali 9.18%. Sedangkan
penggunaan wash water dengan perbandingan antara dregs dan wash water 1:4
dalam waktu 8 jam menghasilkan nilai Total Alkali 14.07%. Berdasarkan
pengamatan dan analisis, keuntungan dari penggunaan air kondensat diantaranya
dapat mempercepat proses ekstraksi dan dapat lebih cepat menurunkan Total Alkali

pada dregs.

Kata Kunci: Ekstraksi, Total Alkali, air kondensat, wash water.
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Abstract

One method used to extract alkali on dregs is to use the extraction method.
Alkaline extraction is very important to minimize soda loss wasted. Alkali
extraction Solvent extraction is needed for. The commonly used solvent is wash
water. However, the use of wash water is less than optimal for extracting alkali
because of the high conductivity value, so it is necessary to find an alternative
material substitute Wash water to increase the efficiency of energy use, namely
using condensate water from a vacuum evaporator. This study aims to analyze the
use of wash water and condensate water on the value of Total Titratable Alkali
which will be used as weak wash liquor and Total Alkali in dregs. In the use of
condensate water with a ratio between dregs and condensate water 1:4 in
extraction time of 8 hours produces a total Alkali value of 9.18%. While the use of
wash water with a ratio between dregs and wash water 1:4 within 8 hours produces
a total Alkali value of 14.07%. Based on observations and analyzes, the benefits of
using condensate water include accelerating the extraction process and lowering
Alkaline Total in dregs faster.

Keywords: Extraction, Total Alkali, condensate water, wash water.
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