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ABSTRAK

Perancangan Alat Pelumas Otomatis Rantai Inclined Empty Bunch Conveyor
Berbasis Arduino Uno di Pabrik Kelapa Sawit Sumber Tani Agung Risources
TBK

Oleh: Edi Gunawan Hasibuan
Pembimbing: Deni Rachmat, S.T., M.T.

Saat ini, pelumasan rantai inclined empty bunch conveyor dilakukan secara
manual menggunakan pipa besi berbentuk tabung. Pipa ini diberi lubang dan
disumbat menggunakan kain. Minyak pelumas akan diserap oleh kain
penyumbat tersebut dan menetes langsung ke rantai. Pelumasan yang diberikan
tidak konsisten, dan sewaktu-waktu kain penyumbat dapat jatuh, mengakibatkan
minyak pelumas dalam tabung langsung habis. Operator tidak mengetahui kapan
minyak pelumas di dalam tabung penampungan habis. Penulis merancang alat
pelumas otomatis untuk memberikan pelumasan yang terjadwal dan terkontrol
dengan baik, sehingga mengurangi risiko kehabisan minyak pelumas secara tiba-
tiba. Metode pelumasan ini mengatur waktu pelumasan berdasarkan pengaturan
timer yang diprogram dalam Arduino Uno. Saat timer mencapai waktu yang
ditentukan, pompa akan diaktifkan melalui relay untuk memompa minyak
pelumas ke rantai inclined empty bunch conveyor. Oleh karena itu, dalam
perancangan alat tersebut, dilakukan untuk mengetahui perancangan alat,
performa alat, dan menentukan interval waktu yang tepat. Dalam proses
perancangan ini, alat berhasil dibuat dan diterapkan pada rantai inclined empty
bunch conveyor kemudian alat ini mampu memberikan pelumasan secara
otomatis pada interval waktu yang telah ditentukan, sehingga dapat memastikan
pelumasan dilakukan dengan konsisten dan terjadwal. Pada saat diuji dua kali,
hasilnya sudah optimal dan alat mampu memberikan pelumasan pada rantai

inclined empty bunch conveyor secara teratur.

KATA KUNCI: Pelumasan Otomatis, Conveyor, Arduino Uno
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ABSTRACT

Design of Automatic Lubricating Equipment for Inclined Empty Bunch Conveyor
Chain Based on Arduino Uno in Palm Oil Mill
Sumber Tani Agung Risources TBK

By: Edi Gunawan Hasibuan
Supervisor: Deni Rachmat, S.T., M.T.

Currently, lubrication of inclined empty bunch conveyor chains is done manually
using tubular iron pipes. This pipe is given a hole and plugged using a cloth.
Lubricating oil will be absorbed by the clog cloth and drip directly onto the chain.
The lubrication provided is inconsistent, and at any time the clog cloth can fall off,
causing the lubricating oil in the tube to run out immediately. The operator does
not know when the lubricating oil in the reservoir tube runs out. The author
designed an automatic lubricating tool to provide scheduled and well-controlled
lubrication, thereby reducing the risk of suddenly running out of lubricating oil.
This lubrication method regulates the lubrication time based on the timer settings
programmed in the Arduino Uno. When the timer reaches the specified time, the
pump will be activated via a relay to pump lubricating oil to the inclined empty
bunch conveyor chain. Therefore, in designing this tool, it is carried out to
understand the tool design, tool performance, and determine the appropriate time
interval. In this design process, the tool was successfully created and applied to the
inclined empty bunch conveyor chain, then this tool was able to provide lubrication
automatically at predetermined time intervals, thus ensuring that lubrication was
carried out consistently and on schedule. When tested twice, the results were
optimal and the tool was able to provide lubrication to the inclined empty Bach

conveyor.

KEYWORDS: Automatic Lubrication, Conveyor, Arduino Uno
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