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ABSTRAK

Recovery Kadmium dari Debu Sintering dengan Proses Pelindian dan Presipitasi
Selektif

Oleh: Fadli Sani Ismail
Pembimbing: Karyanto Herlambang, S.T., M.T. dan Dr. Ir. Soleh Wahyudi, S.T., M.T

Dalam industry peleburan mineral galena, sintering adalah salah satu proses yang
digunakan dalam mengektrasi logam yang terkandung didalam mineral galena.
Namun dampak dari sintering galena adalah menimbulkan debu sinter, debu sinter
tersebut masih banyak terkandung logam berat yang dapat mencemari lingkangan
dan hingga saat ini pemanfaatan limbah debu sintering masih belum optimal
sehingga menjadi isu lingkungan. Makalah ini bertujuan untuk mengolah limbah
debu sintering dengan proses pelindian dan presipitasi selektif dengan fokus pada

presipitasi Kadmium

Metode pengumpulan data komposisi debus sintering menggunakan pengujian
XRF. Lalu pengumpulan data pelindian dan presipitasi diambil menggunakan alat
WQR dan AAS. Selanjutnya akan dianalisa pengaruh perbedaan pH dan
temperatur terhapdap kelarutan dan pengendapan kadmium. Dalam penelitian ini
akan ditampilkan foto makro dari sample yang sudah dipresipitasi untuk
mendukung analisa. Kriteria keberhasilan dalam penelitian ini adalah jika %

pelindian mencapai > 90% dan % presipitasi kadmium >40%.

KATA KUNCI: Debu sintering, Galena, Kadmium, Pelindian, Presipitasi Selektif.
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ABSTRACT

Cadmium Recovery from Sintering Dust by Leaching and Selective Precipitation
Process

By: Fadli Sani Ismail
Advisor; Karyanto Herlambang, S.T., M.T. dan Dr. Ir. Soleh Wahyudi, S.T., M.T

In the galena mineral smelting industry, sintering is one of the processes used to
extract the metal contained in the galena mineral. However, the impact of galena
sintering is that it creates sintering dust, this sintering dust still contains a lot of
heavy metals which can pollute the environment and up to now the utilization of
sintering dust waste is still not optimal so it has become an environmental issue.
This paper aims to treat sintering dust waste using a leaching and selective
precipitation process with a focus on Cadmium precipitation.

The method for collecting dust sintering composition data uses XRF testing. Then
leaching and precipitation data were collected using WQR and AAS. Next, the effect
of differences in pH and temperature on the solubility and deposition of cadmium
will be analyzed. In this research, macro photos of precipitated samples will be
displayed to support the analysis. The success criteria in this research if the % of

leaching .reaches > 90% and the % of precipitation reaches > 40%

KEYWORDS: Sintering Dust, Galena, Cadmium, Leaching, Selective Precipitation.
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