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ABSTRAK
Pembuatan Alat Pendeteksi Putaran Pada Poros Fiber Shell Conveyor Berbasis
Arduino Uno
Oleh : Zaeni Muhammad
Pembimbing : Deni Rachmat S.T., M.T.

Setiap pabrik memiliki peralatan untuk perawatan alat produksi agar memastikan
perangkat berkerja dengan baik, kerusakan pada fasilitas produksi tentunya akan
mengakibatkan terhentinya kegiatan produksi, mengganggu jadwal produksi dan
mengakibatkan meningkatnya biaya perbaikan mesin. Mengingat pentingnya fiber
shell conveyor sebagai peralatan yang tidak dapat dipisahkan dalam proses
produksi, perlu dilakukan untuk meminimalkan risiko kerusakan dan meningkatkan
ketersediaan peralatan yang sesuai digunakan dalam produksi, sehingga diperlukan
alat yang dapat memantau kerusakan pada fiber shell conveyor untuk membantu
operator dalam mencegah terjadinya penyumbatan ketika terjadi kerusakan.
Penelitian dilakukan dengan membuat alat yang terdiri dari sensor proximity
induktif sebagai sinyal input untuk mendeteksi adanya logam yang dikontrol oleh
mikrokontroler arduino. Berdasarkan uji coba saat fiber shell conveyor tidak
dinyalakan maka, terdengar bunyi sirine. Dengan adanya bunyi sirine tersebut dapat
memudahkan operator mengetahui telah terjadinya kerusakan pada fiber shell
conveyor. Hasil dari pembuatan alat pendeteksi putaran fiber shell conveyor, ketika
poros pada conveyor tidak berputar maka sirine akan berbunyi menandaka adanya

kerusakan pada fiber shell conveyor.

KATA KUNCI: Fiber Shell Conveyor, Alat Pendeteksi Putaran Poros Fiber Shell
Conveyor.
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ABSTRACT
Manufacture of Rotation Detection Device on Arduino Uno Based Fiber Shell
Conveyor Shaft
By : Zaeni Muhammad
Supervisor : Deni Rachmat S.T., M.T.

Every factory has equipment for maintenance of production equipment to ensure
the equipment works properly, damage to production facilities will certainly result
in the cessation of production activities, disrupt production schedules and result in
increased machine repair costs. Given the importance of fiber shell conveyor as
equipment that cannot be separated in the production process, it is necessary to
minimize the risk of damage and increase the availability of suitable equipment
used in production, so a tool is needed that can monitor damage to the fiber shell
conveyor to assist operators in preventing blockages when damage occurs. The
research was conducted by making a device consisting of an inductive proximity
sensor as an input signal to detect the presence of metal controlled by an arduino
microcontroller. Based on the test when the fiber shell conveyor is not turned on, a
siren sound. With the sound of the siren, it can make it easier for operators to find
out that there has been damage to the fiber shell conveyor. As a result of making a
fiber shell conveyor rotation detection device, when the shaft on the conveyor does
not rotate, the siren will sound indicating damage to the fiber shell conveyor.

KEYWORDS: Fiber Shell Conveyor, Fiber Shell Conveyor Rotation Detection Device.
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