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ABSTRAK

Pembuatan Alat Pengendali Otomatis Pada Hidrolik Moving Floor Berbasis
Mikrokontroler Arduino Uno (Studi Kasus Pks Perdana Mill)
Oleh: Rus’an Al Ichwan
Pembimbing: Deni Rachmat, S.T., M.T.

Boiler merupakan alat yang digunakan untuk memanaskan air hingga berubah
menjadi uap bertekanan, yang digunakan pada proses pengolahan Kelapa sawit
menjadi Crude Palm Oil (CPO). Bahan bakar berlebih dari boiler akan
ditampung pada hopper moving floor yang telah terkoneksi dengan smart
hopper boiler sehingga bahan bakar dapat bersirkulasi sesuai dengan tekanan
kerja boiler. Moving floor di PKS Perdana Mill sering mengalami kerusakan
dikarenakan tingginya intensitas pengisian bahan bakar pada hopper moving
floor menggunakan wheel loader. Roda dan bucket wheel loader sering
bertabrakan dengan Scraper Moving Floor yang menyebabkan perubahan
tekanan secara tiba-tiba pada sistem hidrolik dan menyebabkan kerusakan
berupa kebocoran oli pada seal hydraulic moving floor . Perlu dibuat alat yang
secara otomatis mematikan moving floor ketika pengisian bahan bakar
berlangsung. Penelitian ini adalah pembuatan alat menggunakan Sensor jarak
HY-SRF05 dihubungkan dengan Mikrokontroler Arduino Uno yang berfungsi
untuk mendeteksi benda yang berada di sekitar moving floor. Mikrokontroler
dihubungkan dengan relay MY2N yang berfungsi untuk memutus arus pada
solenoid valve hydraulic sehingga moving floor dapat secara otomatis berhenti
ketika sensor membaca perbedaan jarak benda. Dengan perancangan alat ini
Moving Floor dapat dimatikan secara otomatis ketika Wheel Loader
melakukan pengisian bahan bakar dan mengurangi pengisian oli hydraulic
sebesar 54%.

Kata Kunci : Boiler, Moving Floor, Hydraulic, Arduino Uno
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ABSTRACT

Development of Automatic Control Equipment for Hydraulic Moving Floors
Based on Arduino Uno Microcontroller (Case Study: PKS Perdana Mill)
By: Rus’an Al Ichwan
Mentor: Deni Rachmat, S.T., M.T

A boiler is a device used to heat water until it turns into pressurized steam, which
is used in the processing of palm oil into crude Palm Oil (CPO). Excess fuel from
the boiler will be accommodated on the hopper moving floor that has been
connected to the smart hopper boiler so that the fuel can circulate according to
the working pressure boiler. The moving floor at PKS PrimeMill is often damaged
due to the high intensity of refueling atthe hopper moving floor used
wheel loader. Wheels and bucket wheel loaders often  collide  with
scraper's Moving Floor which causes sudden pressure changes in the hydraulic
system and causes damage in the form of oil leaks to the hydraulic system
seal hydraulic moving floor. Need to make a tool that automatically turns off the
moving floor when refueling takes place. This research is the manufacture of a
tool using the HY-SRFO05 distance sensor connected to the Arduino Uno
Microcontroller which functions to detect objects that are around moving floor.
Microcontroller connected with relay MY2N which serves to cut off the current on
solenoid valve hydraulic so that moving floor can automatically stop when the
sensor reads the difference in object distance. With the planning of this
toolMoving Floor can be turned off automatically when Wheel Loader performs
refueling and reduce oil filling hydraulic by 54%.

Keywords : Boiler, Moving Floor, Hydraulic, Arduino Uno
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