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ABSTRAK 

Oleh: Yayan Sutisna 

Pembimbing: Deni Rachmat, S. T., M. T., & Dr. Asep Yunta Darma, S. T., M. T. 

 

Di Pabrik Kelapa Sawit terdapat dry area yang mencakup loading ramp area dan 

wet area yang mencakup tippler area. Pada area tersebut terdapat sistem yang 

digunakan untuk memindahkan lori. Pada pabrik konvensional umumnya proses 

pemindahan lori menggunakan capstan, sedangkan di Kenari Mill sudah 

menggunakan compact indexer. Compact indexer terdiri dari beberapa penggerak 

hidrolik yang di kontrol melalui satu pusat kontrol. Compact indexer tidak hanya 

digunakan untuk memindahkan lori saja, melainkan digunakan untuk digunakan 

untuk mekanisme buka/ tutup pintu rebusan serta pengisian Tandan Buah Segar ke 

dalam lori. Oleh karena itu, dilakukan penelitian ini yang bertujuan untuk 

mengetahui tingkat efektivitas, efisiensi serta aspek keamanan dan keselamatan 

kerja dari penggunaan compact indexer. Metode yang digunakan untuk dalam 

penelitian ini yaitu metode Overall Equipment Effectiveness (OEE), Penilaian 

efisiensi dan metode Hazard Identification Risk Assessment and Risk Control. 

Metode OEE digunakan untuk menghitung efektivitas penggunaan compact 

indexer dengan hasil perhitungan efektivitas 86% dari standar 85%. Dalam analisis 

efisiensi kinerja, penggunaan compact indexer lebih sedikit menggunakan tenaga 

kerja dengan selisih 6 orang sehingga dapat menghemat cost perusahaan untuk 

membayar upah ke tenaga kerja sebesar Rp. 208.266.000,00 per tahun, dari aspek 

keamanan penggunaan compact indexer dinilai lebih aman karena dapat 

mengurangi potensi-potensi bahaya yang dapat menimbulkan risiko. 

Kata Kunci: Compact Indexer, Capstand, Efektivitas, Efisiensi, Keselamatan dan 

Kesehatan Kerja 
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ABSTRACT 

By: Yayan Sutisna 

Advisor: Deni Rachmat, S. T., M. T., & Dr. Asep Yunta Darma, S. T., M. T. 

At the Palm Oil Mill, there is a dry area which includes a loading ramp area, and 

a wet area which includes a tippler area. In that area, there is a system used to 

move lorries. In conventional factories, generally, the process of moving lorries 

uses a capstan, while at Kenari Mill, a compact indexer is used. The compact 

indexer consists of several hydraulic drives which are controlled through a single 

control center. The compact indexer is not only used to move the lorries but also to 

be used for the opening/closing mechanism for the stew door and the filling of Fresh 

Fruit Bunches into the lorry. Therefore, this research was conducted which aims to 

determine the level of effectiveness, efficiency, and aspects of work safety and 

security from the use of a compact indexer. The methods used in this research are 

the Overall Equipment Effectiveness (OEE) method, Efficiency Assessment, and 

Hazard Identification Risk Assessment and Risk Control methods. The OEE method 

is used to calculate the effectiveness of using a compact indexer with the results of 

calculating the effectiveness of 86% from the standard 85%. In the analysis of 

performance efficiency, the use of the compact indexer uses less labor with a 

difference of 6 people so that it can save the company's cost to pay wages to workers 

of Rp. 208,266,000.00 per year, from the safety aspect, the use of a compact indexer 

is considered safer because it can reduce potential hazards that can pose risks. 

Keyword: Compact Indexer, Capstan, Effectiveness, Efficiency, Occupational Health 

and Safety 
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