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ABSTRAK

Air merupakan kebutuhan vital bagi sebuah Pabrik Kelapa Sawit (PKS) karena
sebagian besar proses pengolahan memerlukan air mulai dari proses pengolahan
Tandan Buah Segar (TBS), boiler, dan kebutuhan domestik. Umumnya air
diambil dari sungai atau waduk masih mengandung zat padat terlarut. Zat padat
yang terlarut tersebut dipengaruhi cuaca, akumulasi lumpur waduk dan faktor
alam lainya menjadi penyebabnya fluktuasi padatan terlarut dan pH air sulit
dikontrol, oleh karena itu harus dihilangkan atau paling tidak diturunkan kadarnya
sehingga harus diolah terlebih dahulu sebelum digunakan. Pengolahan air untuk
kebutuhan pabrik kelapa sawit dilakukan di Water Treatment Plant (WTP)
dimulai dari waduk kemudian air dipompa ke clarifier tank. Sebelum masuk ke
clarifier tank bahan kimia pH koreksi, koagulan, dan flokulan ditambahkan untuk
proses eksternal treatment. Dalam proses eksternal treatment terdapat proses
koagulasi merupakan proses pemisahan padatan tersuspensi dalam air menjadi
flok kecil. pH merupakan salah satu faktor terpenting yang mempengaruhi proses
koagulasi karena akan berkerja pada rentang pH 6 — 8. Dan rata-rata pH air danau
< 5 sehingga perlu dinaikan dengan caustic soda atau soda ash jika tidak maka
kebutuhan dan biaya koagulan bertambah. Pada penelitian ini dilakukan
perbandingan penggunaan caustic soda dan soda ash untuk menaikkan pH raw
water. Penelitian ini bertujuan untuk menentukan perbandingan jumlah dan biaya
penggunaan caustic soda dan soda ash untuk menaikkan pH awal menjadi 7
sebanyak 15 kali percobaan. Penelitian ini dimulai dari membuat larutan standar
caustic soda dan soda ash, percobaan menaikkan pH raw water dengan caustic
soda dan soda ash, dan yang terakhir pemilihan bahan kimia (caustic soda atau
soda ash) yang efisien. Hasil penelitian dengan 15 sampel didapat jumlah
penggunaan caustic soda untuk menaikkan pH raw water sebanyak 82,4 kg
sedangkan dengan soda ash sebanyak 189,4 kg biaya penggunan dengan larutan
caustic soda yakni sebesar Rp.1.524.400,00 dan dengan menggunakan soda ash
yakni sebesar Rp.1.609.900,00. dan untuk biaya per m® air yang digunakan
menggunakan caustic soda sebesar Rp.185,00 sedangkan menggunakan soda ash
sebesar Rp. 195,00. Dari kedua bahan kimia yang digunakan caustic soda lebih
murah dan penggunaanya lebih sedikit dibanding soda ash dengan selisih harga
sebesar Rp.85.500,00 dan selisih penggunaan sebanyak 107 kg.

KATA KUNCI: Raw water, Koagulasi, pH, Caustic Soda, Soda ash
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ABSTRACT

Water is a vital requirement for a palm oil mill (POM) because most of the
treatment process requires water starting from the processing fresh fruit bunches
(FFB), boiler, and domestic needs. General water is taken from a river or
reservoir still containing dissolved solids. The dissolved solids are affected by
weather, accumulation of reservoir sludge and other natural factors causing the
fluctuations in dissolved solids and water pH be difficult to control, therefor it
must be removed or not lowered so that it must be treated before use. Water
treatment for the needs of the palm oil mill is carried out in the water treatment
plant (WTP) starting from the reservoir then the water is pumped to the clarifier
tank. Before including clarifier tank, pH correction chemicals, coagulants, and
flocculants were added to the external treatment process. In the external
treatment process there is a coagulation process which is the process of
separating suspended solids into water into small floc. pH is one of the most
important factors that influence the coagulation process because it will work in
the pH range 6 - 8. And the average pH of lake water < 5 so it needs to be
increased with caustic soda or soda ash if not then the coagulant requirements
and costs increase. In this study a comparison of the use of caustic soda and soda
ash was carried out to increase the pH of raw water. This research aims to
determine the ratio of the number and cost of using caustic soda and soda ash to
increase the initial pH to 7 by 15 experiments. This research starts from making a
standard solution of caustic soda and soda ash, an attempt to raise the pH of raw
water with caustic soda and soda ash, and finally the efficient selection of
chemicals (caustic soda or soda ash). Research results with 15 samples obtained
the amount of use of caustic soda to increase the pH of raw water as much as 82.4
kg while with 189.4 kg of soda ash the cost of using with a solution of caustic soda
is equal to Rp 1,524,400 and by using soda ash which is Rp 1,609,900. and for the
cost per m® of water used using caustic soda is Rp 185. while using soda ash is Rp
195. Of the two chemicals used caustic soda is cheaper and uses less than soda
ash with a price difference of Rp 85,500 and the difference in use is 107 kg.

KEYWORDS: Raw water, Coagulation, pH, Caustic Soda, Soda ash
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