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ABSTRAK 
 
 
 

Produk yang dihasilkan pabrik kelapa sawit adalah Crude Palm Oil (CPO ) 

dan kernel. Disamping menghasilkan produk, pabrik kelapa sawit juga 

menghasilkan limbah. Limbah yang dihasilkan diantaranya tergolong  Bahan 

Berbahaya dan Beracun (B3). Limbah B3 ini tidak bisa dibuang begitu saja karena 

dapat mengganggu kesehatan dan mencemari lingkungan sekitar. Oleh karena itu, 

perlu adanya pengelolaan limbah B3 sebelum dibuang. Hal ini diatur didalam 

Peraturan Pemerintah Nomor 101 Tahun 2014 tentang Pengelolaan Limbah Bahan 

Berbahaya dan Beracun. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui jenis limbah 

B3 yang dihasilkan di Pabrik Kelapa Sawit dan untuk mengetahui bagaimana  

pengelolaan limbah B3 di Pabrik Kelapa Sawit. 

Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah deskriptif evaluatif. 

Penelitian dilakukan di PT. Ivo Mas Tuggal unit Libo Mill yang terletak di Desa 

Samsam, Kecamatan Kandis, Kabupaten Siak, provinsi Riau. Langkah-langkah 

penelitian meliputi, mengidentifikasi jenis limbah yang dihasilkan di pabrik 

kelapa sawit, mengidentifikasi pengelolaan limbah di pabrik kelapa sawit, 

mengidentifkasi limbah yang tergolong limbah B3, mengidentifikasi pengelolaan 

limbah B3 di pabrik kelapa sawit, dan mengkaji pengelolaan limbah B3 sesuai 

dengan Peraturan Pemerintah Nomor 101 Tahun 2014 tentang Pengelolan Limbah 

Bahan Berbahaya dan Beracun (B3). Data yang digunakan dari penelitian ini 

adalah data hasil observasi lapangan, wawancara, dan dokumen perusahaan. 

Hasil penelitian menunjukkan Pabrik Kelapa Sawit Libo menghasilkan 

limbah bahan berbahaya dan beracun (B3)  yaitu oli bekas, aki bekas, fuel filter 

atau oil filter bekas, lampu neon bekas, kain majun bekas, dan kemasan bekas. 

Pengelolaan limbah bahan berbahaya dan beracun (B3) di Pabrik Kelapa Sawit 

Libo terdiri dari Pengurangan Limbah B3, Penyimpanan Limbah B3 dan 

Pengangkutan Limbah B3. Terdapat beberapa ketidaksesuaian diberbagai tahap 

penyimpanan limbah B3 seperti masih ada kemasan limbah B3 jenis oli bekas 

yang berkarat, pemberian simbol limbah B3 yang tidak sesuai, pemberian label 
limbah B3 masih kurang informasi tentang penghasil limbah B3, pengemasan 

kemasan bekas laboratorium masih menggunakan karung dan juga tidak ada 

pengemasan pada limbah B3 jenis aki bekas. 

 

Kata Kunci:  Pengelolaan Limbah Bahan Berbahaya dan Beracun (B3), Pabrik 

Kelapa Sawit 
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ABSTRACT 
 
 
 

Products produced palm oil mill is Crude Palm Oil (CPO) and kernel. In 

addition to producing products, palm oil mills also produce waste. Waste 

generated including classified hazardous and toxic waste (B3). B3 waste can not 

be thrown away because it can interfere with the health and pollute the 

surrounding environment. Therefore, the need for management of B3 waste before 

disposal. This is regulated in Government Regulation No. 101 of 2014 on the 

management of hazardous and toxic. This study aims to determine the type of B3 

waste generated at mills and to find out how the B3 waste management at mills. 

The method used in this research is descriptive evaluative. The study was 

conducted at PT. Ivo Mas Tuggal unit Libo Mill located in the village Samsam, 

District Kandis, Siak District, Riau province. Research steps include, identifying 

the type of waste produced in the plant oil palm, identify waste management in 

palm oil mills, identify wastes are classified as B3 waste, identifying B3 waste 

management in palm oil mills, and reviewing the management of B3 waste in 

accordance with Government Regulation No. 101 of 2014 on the management of 

hazardous and toxic waste (B3). The data used from this study is data from field 

observations, interviews, and documents of the company. 

The results showed mills Libo generate hazardous wastes and toxic (B3) are 

used motor oil, used batteries, fuel filter or oil filterscrap, former neon lights, 

cotton waste cloth former, and the former packaging. Management of hazardous 

wastes and toxic (B3) at mills Libo consisting of B3 Waste Reduction, Waste 

Storage and Transport B3 B3. There are some discrepancies in various stages of 

B3 waste storage as there is still B3 waste packaging types used oil that rusty, 

giving symbol B3 waste that is not suitable, labeling B3 still uninformed about B3 

waste, packaging the package in the lab still uses sacks and also not No packing 

the B3 waste types used batteries. 

 

Keywords: management of hazardous and toxic waste (B3), mills 
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