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ABSTRAK

Serbuk tembaga dapat dihasilkan dengan metode elektrolisis. Serbuk tembaga
yang dihasilkan dengan metode elektrolisis masih memiliki keragaman distribusi
ukuran serbuk. Distribusi ukuran serbuk logam, mempengaruhi karakter dan sifat
fisis dari benda saat dimampatkan atau sinter yaitu mampu alir, berat jenis semu
dan porositas. Faktor yang mempengaruhi distribusi ukuran serbuk tembaga adalah
Komposisi larutan, Rapat arus, jarak anoda dengan katoda serta waktu proses.

Proses elektrolisis serbuk tembaga dalam penelitian ini menggunakan anoda
pelat tembaga dan katoda pelat stainless steel 316L. Variabel terikat yaitu rapat arus
dan komposisi larutan elektrolit dengan variasi rapat arus yaitu 0,1, 0,2, 0,3 A/cm?
dan variasi konsentrasi larutan CuSOs yaitu 5, 10, 15 g/l dengan H2SO4 100g/I.
Waktu proses yang digunakan selama satu jam. Pengujian menggunakan Particle
Size Analyzer dilakukan untuk mengetahui ukuran partikel serta distribusi ukuran
partikel serbuk tembaga yang dihasilkan.

Hasil percobaan menunjukan sampel dengan konsentrasi CuSOs 10g/I
memiliki sifat sebaran distribusi ukuran serbuk tembaga yang baik dengan kurva
normal atau gaussian curve. Distribusi terbaik pada sampel dengan rapat arus 0,3
A/cm? dan konsentrasi larutan CuSO4 10 g/l dengan H2SO4 100g/1. Hasil percobaan
juga menunjukan bahwa peningkatan rapat arus dapat memperkecil ukuran serbuk

tembaga dengan D50 = 50 um Yyaitu 50,23 um dan efisiensi arus sebesar 43,87%.

Kata Kunci : Distribusi Ukuran, Ukuran Partikel, Particle Size Analyser, Serbuk

tembaga, Elektrolisis, Rapat Arus
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ABSTRACT

Copper powder can be produced by electrolysis method. Copper powder
produced by the electrolysis method still has a variety of powder size distribution.
The size distribution of metal powders, affect the character and the physical
properties of the objects when compressed or sinter which is able to flow, apparent
density and porosity. Factors affecting the size distribution of the copper powder is
the solution composition, current density, anode to cathode distance and the timing

of the process.

Copper powder electrolytic process in this study using the anode plates
copper and cathode plate stainless steel. 316L The dependent variable is the current
density and composition of the electrolyte solution with the variation of current
density is 0.1, 0.2, 0.3 A/cm? and the variation of CuSO4 concentrations solution is
5, 10, 15 g/l with H2SO4 100 g/l. The processing time used for one hour. Tests using
Particle Size Analyzer was conducted to determine the particle size and particle size

distribution of the resulting copper powder.

The experimental results showed the sample with concentrations of CuSO4
10 g/l has a distribution properties of copper powder size distribution was good with
the normal curve or Gaussian curve. The best distribution in the sample with a
current density of 0.3 A/lcm? and CuSO; solution concentration of 10 g/I with
H2SO4 100 g/l. The experimental results also showed that the increase in current
density can reduce the size of the copper powder with D50 ~ 50 um exactly
50,23um.

Keywords: Distribution Size, Particle Size, Particle Size Analyzer, Copper

Powder, Electrolysis, Current Density
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