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ABSTRAK

Oleh : Muhammad Igbal
Pembimbing : Njoman Manik S ST., MT.

Pada tissue machine terdapat beberapa jenis tisu yang menggunakan wet strength
resin untuk meningkatkan wet strength tisu, sehingga tidak mudah hancur saat kena
air. Salah satu jenis high wet tensile tisu seperti towel tisu memiliki wet strength
sebesar 350 gf/25 mm, memiliki masalah saat dilakukan proses recyling atau
repulping, karena wet strength resin akan membuat algromerasi fiber sehingga
terbentuk gumpalan serat yang disebut white spot. Proses repulping membutuhkan
bahan kimia yang bersifat oksidatif untuk menghancurkan wet strength, seperti
Hidrogen peroksida, Natrium hipoklorit serta natrium-dichloro triazine dehydrate.
Hidrogen peroksida merupakan salah satu agent repulping tanpa kandungan klorin
sehingga ramah terhadap lingkungan dengan kinerja terbaik didosis 5% pada pH 11
memiliki white spot lebih sedikit dari 5000 revolusi atau 16 menit dan lebih banyak
dibandingkan 7000 revolusi atau 22 menit. Save time yang dihasilkan berdasarkan
nilai refining berjumlah 44,3 % . Untuk natrium hipoklorit kinerja terbaik dengan
dosis 2,5% memiliki white spot seperti blanko pada revolusi 7000 atau 22 menit
dan save time 49,8%. Hasil terbaik diperoleh oleh natrium-dichloro triazine
dehydrate dengan jumlah white spot yang lebih sedikit dari 10.000 revolusi atau 30
menit, dengan save time sebesar 72,8%.

Kata kunci: Wet strength, tensile, tisu, repulping, broke.
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ABSTRACT

By : Muhammad Igbal
Advisor : Njoman Manik S ST., MT,.

In the tissue machine, there are several types of tissue that use wet strength resin
to increase the strength of the wet tissue, so that it is not easily destroyed when
exposed to water. One type of high wet tensile, such as tissue towels, has a wet
strength of 350 gf/25 mm, and has problems during the recyling or repulping
process, because the wet strength of the resin will make the fiber algromerize to
form fibers called white spots. The repulping process requires oxidative chemicals
to destroy wet strength, such as hydrogen peroxide, sodium hypochlorite, and
sodium-dichloro triazine dehydrate. Hydrogen peroxide is one of the repulping
agents without chlorine content so it is friendly to the environment with the best
performance of 5% at pH 11 having a white spot of less than 5000 revolutions or
16 minutes and more than 7000 revolutions or 22 minutes. Save time generated
based on the value of refining as much as 44.3%. For sodium hypochlorite the best
performance with a dose of 2.5% has a white spot like blank at 7000 revolutions or
22 minutes and a save time of 49.8%. The best results were obtained by sodium-
dichloro triazine dehydrate with a white spot amount of less than 10,000 revolutions
or 30 minutes, with a save time of 72.8%.

Key Word : Wet strength, tensile, tissue, repulping, broke.
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