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ABSTRAK

Bahan kimia pengendali sangat dibutuhkan untuk membantu runnability proses
pembuatan kertas tulis cetak, seperti membantu mengikat dan meningkatkan
retensi yang dapat menahan bahan-bahan kimia pada stock seperti filler dan fines.
Pati merupakan karbohidrat yang merupakan polimer glukosa dan terdiri dari
amilosa dan amilopetktin. Penggunaan pati dalam dunia industri terbilang cukup
banyak dimanfaatkan, termasuk didalam industri kertas. Di dalam pemanfaatan
pati sebagal bahan kimia pengendali yang dapat meningkatkan nilai retensi, pati
asli masih memerlukan modifikasi karena memiliki sifat fisik dan kimia yang
kurang sesuai untuk digunakan secara luas. Modifikasi kationisasi pati merupakan
salah satu cara untuk dapat mengubah sifat kimia dan fisik pati secara aami,
sehingga pati yang memiliki muatan anionik diubah secara kimia agar muatannya
dapat berubah dari muatan negatif menjadi positif. Muatan pati modifikasi sangat
berpengaruh dalam proses pembuatan kertas, dimana serat yang memiliki muatan
negatif akan lebih mudah terikat dengan bahan pengendali seperti modifikasi
kationisasi pati kationik yang memiliki muatan positif. Dalam proses modifikas
pati, variabel waktu dan suhu kationisas menggunakan cationic reagen akan
berpengaruh pada muatan yang akan dihasilkan. Pada suhu 40°C menghasilkan
muatan pada waktu modifikasi selama 4 jam sebesar 3791 peq, 6 jam sebesar
3802 peq, dan 8 jam sebesar 3968 peq . Sementara pada suhu 50°C menghasilkan
muatan pada waktu modifikas selama 4 jam sebesar 4552 peq, 6 jam sebesar
3868 peg, dan 8 jam sebesar 3469 peq Muatan yang dihasilkan dari setiap
variabel modifikasi akan memberikan pengaruh terhadap kualitas retensi dari

proses pembuatan kertas tulis cetak.

Kata kunci : kertas tulis cetak, modifikas pati tapioka, pati kationik, retention aid.
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ABSTRACT
Sarch is a carbohydrate which is a glucose polymer and consist of amylose and
amylopectin. The use of starch in industrial world is quite widely used, including
in the paper industry. In the use of starch as a controlling chemical that can
increase the retention value, native starch still needs modification because it has
physical and chemical properties that are not suitable for widespread use.
Modification of starch cationization is one way to naturally change the chemical
and physical properties of starch, so that starch which has an anionic charge is
chemically changed so that its load can change from negative to positive. The
load of starch is very modified influential in the papermaking process, where
fibers having a negative charge are more easily bonded to the controlling
material such as the modification of cationization of tapioca starch which has a
positive charge. In the process of modification starch, variable time and
temperature of cationization using cationic reagens will a affect the load to be
produced. At a temperature of 40°C the load at the time of modification for 4
hours is 3791 peq, for 6 hours is 3802 peqg, and8 hours is 3682 peg. While at a
modification temperature 50°C produces a positive charge at the time of
modification for 4 hoursis 4552 peq, for 6 hoursis 3469 peq, and 8 hoursis 3469
peg. The load generated from each modification variable will have an effect on

the quality of retention from the process of making printed paper.

Keyword : printing paper, modification of tapioca starch, cationic starch,

retention aid.
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